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(54) Title: SELF-CUTTING SCREW, TN PARTICULAR CONCRETE SCREW 

(54) Bezeichnung: SELBSTSCHNEIDENDE SCHRAUBE, INSBESONDERE BETONSCHRAUBE 




(57) Abstract 

A thread -forming screw, in particular a concrete screw, has a cylindrical core with a longitudinal centre line and a thread designed 
in a single piece with the core and provided in the area of its outer circumference with cutting notches formed by triangles open towards 
the outer circumference of the thread. The flanks of the thread are substantially parallel and extend radially to the longitudinal centre line. 

(57) Zusammenfassung 

Eine gewindeschneidende Schraube, insbesondere cine Betonschraube, weist eincn zylindrischen Kem mit einer Mittel-Langs-Achse 
und ein einstuckig mit dem Kern ausgebildetes Gewinde auf, das im Bereich seines AuBenumfanges mit Schneid-Kerben versehen ist, die 
durch zum AuBenumfang des Gewindes hin offenc Dreiecke gebildet sind. Die Flanken des Gewindes verlaufen radial zur Mittel-Langs- 
Achse im wesentlichen parallel zueinander. 
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Selbstschneidende Schraube, insbesondere Betonschraube 

5 Die Erfindung betrifft eine selbstschneidende Schraube nach dem Oberbe- 
griffdes Anspruches 1. 

Aus der EP 0 623 759 Bl ist eine Gewinde schneidende Schraube bekannt, 
bei der das Verhaltnis von AuBendurchmesser zu Kerndurchmesser etwa 
10 1,25 ^1,5, das Verhaltnis von AuBendurchmesser zu Steigung des Gewin- 
des etwa 1,5 - 1,6 und der Flankenwinkel des Gewindes < 50 ° und 
^35° ist. 

Aus der EP 0 433 484 Bl ist eine Gewinde schneidende Schraube bekannt, 
15 deren Gewinde mit Schneidzahnen versehen ist, die etwa bugformig ausge- 
bildet sind, wobei die mittlere Schneidkante in der Ebene des Gewindegra- 
tes verlauft und negati v angestellt ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine selbstschneidende Schrau- 
20 be der gattungsgem&fien Art so auszugestalten, daB sie besonders leicht- 

gangig in Bohrungen in Beton, aber auch in anderen Materialien wie Ziegel 
oder dergleichen einschraubbar ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl durch die Merkmale im Kennzeich- 
25 nungsteil des Anspraches 1 geldst. Oberraschenderweise hat sich gezeigt, 
daB durch die Parallelanordnung der Flanken, also bei einem FlankenofF- 
nungswinkel von etwa 0 °, sich die Schraube besonders leichtgangig ein- 
schrauben lafit, und zwar insbesondere auch bei im Bereich der zulassigen 
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Sichtpfeil V in Fig. 3 und 

Fig. 6 einen Querschnitt durch eine abgewandelte Ausfuhrungsform 

des Gewindes in einer Fig. 4 entsprechenden Darstellung. 

5 

Die in Fig. 1 dargestellte Schraube weist einen zylindrischen Kerri 1 auf, 
der im Bereich das Anfangs 2 einen leicht verjungten Abschnitt 3 aufweist. 
Am Ende des Kerns ist ein beliebig auszubildender Schraubenkopf 4 aus- 
gebildet. Auf dem zylindrischen Kern 1 einschlieBlich des verjungten Ab- 
10 schnitts 3 ist ein stegartig ausgebildetes Gewinde 5 ausgeformt, dessen Au- 
Bendurchmeser D 1,0 - 2,5 mm groBer ist als der Nenndurchmesser einer 
Bohrung, in die die Schraube eingeschraubt werden soil. Der Nenndurch- 
messer einer Bohrung ist international genormt, betragt also 4, 5, 6, 8, 10, 
12, 14, 16 ... mm. 

15 

Das MaB, urn das der AuBendurchmesser D groBer ist als der Nenndurch- 
messer der Bohrung nimmt mit dem Nenndurchmesser der Bohrung zu. Am 
Anfang 2 des verjungten Abschnitts 3 ist der AuBendurchmesser D' des 
Gewindes 5 um ein geringes MaB von 0, 1 • 0,2 mm kleiner als der Nenn- 

20 durchmesser der Bohrung, damit ein eiriwandfreies Einfuhren nicht nur des 
Anfangs 2 der Schraube, sondern auch des ersten oder der ersten beiden 
Gewindegange in ein Bohrloch moglich ist. Im AnschluB an diesen ersten 
oder die ersten beiden Gewindegange sind ein bis zwei Gewindegange als 
Ubergang auf das Gewinde 5 mit dem AuBendurchmesser D vorgesehen. 

25 Das Gewinde 5 weist diesen AuBendurchmesser D uber zwei bis vier Ge- 
windegange auf. Im AnschluB daran wird der AuBendurchmesser D wieder 
um 0,1 - 0,2 mm auf einen AuBendurchmesser D" reduziert, behalt also 
naturgemafi ein ObermaB gegeniiber dem Nenndurchmesser des Bohrlochs. 
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dorthin erstreckt, wo der Aufiendurchmesser D des Gewindes 5 in einen 
reduzierten Aufiendurchmesser D" ubergeht. Dieser letztgenannte Ab- 
schnitt des Gewindes 5 ist also ein nichtschneidender Gewinde-Abschnitt 
5a. Die Schneid-Kerben 10 weisen in der Seitenansicht gem&B Fig. 5 die 
5 Form eines gleichschenkligen Dreiecks mit einem Spitzenwinkel c auf, der 
im Bereich von 50 bis 90 ° und bevorzugt bei 60 ° liegt. Die Spitzenwin- 
kelhalbierende des Winkels c wird jeweils durch einen Radius 11 zur Mit- 
tel-L£ngs-Achse 12 des Kerns 1 gebildet. Die Langskanten 13, 14, 15 der 
Schneid-Kerben 10, das heifit die beideii Langskanten 13, 15 am Obergang 

10 zur Aufienflache 8 imd die Langskante 14 bei dem Spitzenwinkel c verlau- 
fen parallel zur Achse 12. Die - bezogen auf die Einschraubrichtung 16 - 
nacheilende Langskante 13 ist eine Schneidkante. Die zwischen dieser 
Schneidkante 13 und der am Grand der Kerbe 10 verlaufenden Langskante 
14 gebildete Flache ist eine Abtransport-Flfiche 17. Die radiale Hohe h der 

15 Schneid-Kerben 10 liegt im Bereich von 0, 1 - 0,4 mm und bevorzugt im 
Bereich von 0,2 - 0,3 mm und zwar wiederum in Abhangigkeit vom Nenn- 
durchmesser der Bohrung. 

Die Schneid-Kerben 10 sind in gleichmaUigen Abstand voneinander im 
20 Gewinde 5 ausgebildet, wobei fur ihre AuBenumfangs-Erstreckung e in 
Umfangsrichtung im Vergleich zu ihrem Aufienumfangs-Abstand f gilt 

e^f^3e. 

In dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 6 gehen die Flanken 6, 7 mittels ei- 
25 ner Fase 19 in den Kern 1 tiber, wobei der Fasenwinkel g etwa 45 ° betragt. 
In Fig. 6 ist gestrichelt eine Bohrlochwand 20 angedeutet, wobei erkennbar 
ist, dafi die Fase 19 sich zumindest im wesentlichen im Bereich zwischen 
dem Kern 1 und der Bohrlochwand 20 befindet. Zwischen dem Kern 1 und 
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ausgebildeten Flachen leicht gekriimmt verlaufen, was sich aus herstel- 
lungstechnischen Griinden ergeben kann. Im ttbrigen gelten fUr das Ausfiih- 
rungsbeispiel nach Fig. 6 die pbigen Angaben. 



Spalte I 


Spalte II 


Spalte III 


Spalte IV 


5 


6,5 - 6,8 


3,8 - 4,2 


0,2 - 0,5 


6 


7,5 - 7,8 


4,8 - 5,2 


0,3 - 0,6 


8 


10,5 - 10,8 


6,6 - 7,0 


0,4 - 0,7 


10 


13,0 - 13,5 


8,6 - 9,0 


0,5 - 0,8 


12 


15,0 -15,5 


10,4 -10,8 


0,5 - 0,8 


14 


17,0 - 17,5 


12,4 - 12,8 


0,5 - 0,8 


16 


19,0 - 19,5 


14,4 .- 14,8 


0,5 - 0,8 



5 

Spalte I = Bohrungs-Nenndurchmesser [mm] 
Spalte II = Gewinde-Auflendurchmesser [mm] 
Spalte III = Kerndurchmesser [mm] 
Spalte IV = Radiate Hdhe der Schneid-Kerben [mm] 



10 



15 



20 
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5. Schraube hach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daO der AuBendurchmesser D des Gewindes (5) 1,0 - 2,5 mm gr6Ber ist als 
der Nenndurchmesser einer zugehdrigen Bohrung. 

5 6. Schraube nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dajD sie an ihrem Anfang (2) einen verjungten Abschnitt (3, 3 ') der Kerns 
(1) aufweist, auf dem das Gewinde (5) emen AuBendurchmesser D' auf- 
weist, der 0, 1 - 0,2 mm kleiner als der Nenndurchmesser einer zugehorigen 
Bohrung ist. 

10 

7. Schraube nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daO der Kerndurchmesser d 0,2 - 0,8 mm kleiner ist als der Nenndurchmes- 
ser einer zugehorigen Bohrung. 

15 8. Schraube nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daO benachbarte Schneid-Kerben (10) einen AuBenumfangs-Abstand f 
aufweisen, fur den in Bezug auf eine AuBenunrfangs-Erstreckung e der 
Schneid-Kerben gilt e £ f £ 3 e. 

20 9. Schraube nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daO die radial e Hohe h der Schneid-Kerben (10) 0,1 - 0,4 mm und bevor- 
zugt 0,2 - 0,3 mm betragt. 

10. Schraube nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
25 daO der AuBendurchmesser D des Gewindes (5) zu einem Schraubenkopf 
(4) hin urn 0, 1 - 0,2 mm reduziert ist. 
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